Intralogistik

intelligente Verpackung

Automation

Maschinen Aktuell

nde Mirz 2012 ging das neu er
Erichtete Hochregallager der Privat-

brauerei Egger und des Getrdnke
Spezialisten Radlberger in Unterradlberg
bei St. Polten (A) in Betrieb. Die Lagerer-
weiterung wurde aufgrund der duBerst
erfolgreichen Entwicklung der Dbeiden
Getrankefirmen erforderlich. Die Firma
Metasyst Informatik lie-
ferte dazu ihre bewdhrte
Lagerverwaltungssoftware
METALAG. ,Wir verdop-
peln durch dieses Projekt
unsere Lagerkapazitdten
und sind damit fiir das
weiterhin angestrebte
Wachstum bestens  ge-
riistet, erklart Manfred
Speiser,  Geschéftsfithrer
fiir die Bereiche Technik,
Einkauf und Logistik bei
Radlberger, ,Gemeinsam
mit der Brauerei Egger
nutzen wir Synergien und
entwickelten eine effizi-
ente Lagerlosung, die fiir
beide Unternehmen Po-
tenziale erschlief3t.

TRADITION. Als Teil der Egger Unterneh-
mensgruppe, zu der auch Radlberger und
Egger Bier gehdren, reichen die Wurzeln von
Egger Bier bis ins 17. Jahrhundert zurfick.
1978 wurde die Privatbrauerei Egger in
Unterradlberg neu errichtet, 1988 wurde
Radlberger gegriindet.

Radlberger spezialisierte sich auf die Ent-
wicklung und Produktion von Erfrischungs-
getranken in PET-Einwegflaschen. Neben
der Marke Radlberger wird eine Vielzahl
von Getrdnken in Unterradlberg produziert.
Insgesamt verlassen pro Jahr ca. 200 Millio-
nen Flaschen in den Gebinden 0,33L, 0,5L,
1L, 1,5L und 2L das Lager.

HERAUSFORDERUNG. Pro Jahr fiillt Radl-
berger insgesamt 250 verschiedene Artikel
in rund 200 Millionen Flaschen ab. ,,Vielfalt,
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My home is my Egger and my

warehouse is my castle

Ganz nach dem Motto ,,My home is my Egger and my warehouse is my castle” kommt
nun auch das METALAG-WMS fiir das neue automatische Hochregallager fiir die Pri-
vatbrauerei Egger und Radlberger-Getranke zum Einsatz.

Menge und die stdndige Drehung unseres
Lagers erfordern eine enorme logistische
Leistung"“, erldutert Manfred Speiser die
komplexen Anforderungen an die Lager-
haltung. Auf einer Fldache von 3.500 m?
mit einem Volumen von 100.000 m3 fin-
det sich im neuen Hochregallager Platz
fiir 20.000 Paletten. Pro Stunde kdnnen
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bis zu 350 Paletten von insgesamt sechs
Regalbediengeréten bewegt werden. 250 m
moderne Fordertechnik regelt das Innenle-
ben des Hochregallagers und sorgt fiir eine
rasche Abwicklung von Warenan- und Wa-
renauslieferung. Das IT-System unterstiitzt
im Sinne einer Qualitdtssicherung die 1i-
ckenlose Nachvollziehbarkeit der Produkte,
beginnend bei den Rohstoffen bis hin zu den
fertig abgefiillten Flaschen.

LAGERVERWALTUNG. Das neue auto-
matische Hochregallager verfiigt {iber 6
Gassen mit doppeltiefer Palettenlagerung.
Vom Lagerverwaltungssystem METALAG
werden ca. 19.000 Palettenpldtze auf 13
Ebenen verwaltet. Mehrere FTS (Fahrer-
lose Transportsysteme) {ibernehmen von
den Abfiilllinien in den beiden Betrieben
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Ein Blick von auSen auf das Lager von Egger und Radlberger am
Standort Unterradlberg

die Paletten und verbringen diese auf
die Fordertechnik fiir die Einlagerung ins
Hochregallager. Fiir die Bereitstellung zur
Auslieferung stehen 12 Versandbahnen mit
automatischer Identifizierung des Codes
(SSCC) der Auslieferpaletten zur Verfiigung.
Auslieferungspaletten kénnen sowohl aus
den manuell verwalteten Lagern wie auch
aus dem automatischen
Hochregallager kommen.
Das METALAG-WMS wur-
de flir die Steuerung der
Lagerverwaltungsprozesse
mit dem Radlberger ERP-
System und mit dem via-
store Materialflussrechner
gekoppelt.

Damit wurde das seit
Mirz 2009 bestehende
METALAG Staplersteue-
rungs- und Staplerkom-
missioniersystem fiir
Radlberger-Getrdnke und
Egger-Bier im Mérz 2012
um Verwaltungsfunktiona-
litdt flir die automatischen
Gewerke erweitert. Das
neue Lagerverwaltungssys-
tem komplettiert somit die
Modernisierung des niederdsterreichischen
Vorzeigeunternehmens. [p!]

INFOBOX

METALAG istein ausgereiftes Lagerverwaltungs-,
Lagerleit- und Staplerleitsystem und deckt alle
Anforderungen fiir den Einsatz von effektiven la-
gerlogistischen Standardprozessen sowie einer
dynamischen Kommissioniersteuerung ab. Es
werden manuell organisierte Lagerbetriebe mit-

tels mobiler Terminalanwendungen (Barcode,

RFID, Voice) wie auch Betriebe mit halb- oder
vollautomatischen Anforderungen unterstitzt.




