METASYST & LOCANIS

Optimale Lagerverwaltung

Palettenlager leiden manchmal darunter, dass zwar viel untergebracht werden kann, die Ordnung und Systematik aber
verloren geht. Durch die Zusammenarbeit von zwei Softwareprogrammen kann dieser Mangel behoben werden.

Getrinkelager sind zumeist auf
hohen Palettenumschlag ausge-
legt: Dabei erfolgt die Lagerung
der Paletten in mehrdimensiona-
len Blocken. Den Transport
tibernehmen Flurférderzeuge, die
bei einer Fahrt mehrere Paletten
gleichzeitig aufnehmen und
transportieren kénnen.

Im Getrankelager ist meist infol-
ge fehlender Regalkonstruktio-
nen und verdeckter Palettenbar-
codes eine liickenlose Verfolgung
aller Waren unméglich, ebenso
wenig eine platzgenaue Mindest-
haltbarkeits- und Chargenbe-
standsfithrung — zumindest nicht
mit konventionellen Barcodel6-
sungen. Um hierbei das ,First
inffirst out*“-Prinzip zu gewihr-
leisten, setzt die Brau Union nun
auf das kombinierte Metalag-
WMS/SLS-System. Die Besonder-
heit: Es unterstiitzt die dynami-
sche Lagerstruktur, wobei vor-
handene Lagerkapazititen voll
ausgenutzt werden.

Modularer Aufbau

Der Aufbau der Software ermog-
licht es, die branchenspezifisch
benétigten Prozesse in einem
System zu verbinden: vom Wa-

reneingang iiber die Blockbil-
dung im Lager, die Kommissio-
niersteuerung, die Produktions-
versorgung und die Bestandsfiih-
rung von Voll- und Leergut bis
hin zur Lkw-Abwicklung. Zu-
dem ist die Software durch eine
Schnittstelle mit dem ERP-Sys-
tem der Brau Union verbunden.
Der Vorteil, der sich daraus er-
gibt: Auftragsdaten kénnen iiber
diese Schnittstelle weitergeleitet
und somit zu optimierten Trans-
portauftrigen umgewandelt wer-
den.

Die Produktion liefert ebenfalls
laufend aktuelle Daten der Ab-
fillanlage an das Metalag-WMS.
Dies ermoglicht es, die Ware oh-
ne nachtrigliches Scannen der
Paletten automatisch zu identifi-
zieren und zu verfolgen.

Multifunktionelles
Staplerleitsystem

Die gesamte Kommunikation
zwischen Staplern und dem
WMS/SLS wird iiber WLAN ab-
gewickelt.

Das Locanis-System berechnet mit
Hilfe von Bewegungssensoren
kontinuierlich die Position des
Staplers und damit auch den

Am Stapler
montierte Touch-
screen-Terminals
unterstiitzen die
Staplerfahrer:

Sie stellen das
Bild eines Waren-
blocks grafisch
dar und zeigen die
nachsten zugeteil-
ten Aufgaben an.

Standort abgela-
dener Ware. Zur
Absicherung die-
nen  Referenz-
punkte am Hal-
lendach, die von
einer Lasereinheit
am Gabelstapler
regelmiflig  aus-
gelesen  werden.
Um die Lagerorte
zuverldssig  auf-
zuzeichnen, mes-
sen andere Sen-
soren am Stapler auch die Hohen-
bewegung der Hubvorrichtung.

Der Informationsfluss wird mit
dem Einsatz des Metalag-
WMS/SLS  enorm verbessert.
Karl Kaufmann, Geschiftsfithrer
von Metasyst Informatik: ,Die

ansonsten iiblichen tiglichen Be-
standsinventuren entfallen, Ga-
belstapler-Leerfahrten koénnen
minimiert werden und die Pro-

duktionsversorgung mit dem
richtigen Leergut kann punktge-
nau erfolgen.



